Aivo Vaiksoo

Puiduvaldkonna Gpetaja

Stazeerimisaruanne

Stazeerimine toimus ajavahemikus 26.04.- 07.05.2021 puitmoaobli
valmistavas ettevéttes Stemwood OU.

Stazeerimise opivaljundid/eesmargid olid:

1. Ettevotte ja selle tookorraldusega tutvumine

2. Praktilises toosituatsioonis ettetulevate Ulesannete kogumine, mida
hiljem oleks vbimalik kasutada 6ppetoos.

3. Kompuutertoopinkidega tootamine, seadmete Oppimine ja nende
arvutiprogrammide selgeks tegemine ja dppimine.

4. Puiduvaldkonna prognoositavate arengusuundadega tutvumine.

Stazeerimispaevik teostatud tegevustega

26.04.2021 Tootasin CNC-pingil IMA.

27.04.2021 Tootasin CNC-pingil IMA. Tootlesin puidudetaile, puurisin,
freesisin.

28.04.2021 Tootasin CNC- pingil IMA. Tootlesin puidudetaile, puurisin,
freesisin.

29.04.2021 Tootasin CNC-tootlemiskeskusel Morbidelli. Tootlesin
puidudetaile, puurisin, freesisin.

30.04.2021 Tootasin CNC-todtlemiskeskusel Morbidelli. Tootlesin
puidudetaile, puurisin, freesisin. Oppisin koostama programme
mooblidetailide tootlemiseks joonise jargi.

03.05.2021 — 07.05.2021 Tootasin CNC-tootlemiskeskusel Skipper.
Valmistasin, puurisin, freesisin modblidetaile vastavalt joonisele. Oppisin
tegema programme vastavalt joonisele.



Opiviljundite/eesmirkide saavutamine

1. Tutvusin pdhjalikult kompuutertoopinkidega, nende programmidega
ja seadistamisega, et saaks Opilastele Opetada ja raakida
kompuutertdopinkidest, kuna selle ala olevik ja tulevik on need
pingid, mis on tootmismahtudelt kordades produktiivsemad, kui seda
on moOobli tootmine positsioontddpinkidel.

2. Tutvusin turu kdige uuemate toopinkidega, kuna ettevottes on need
vaga uued ja kaasaegsed.

3. Tutvusin mooblitehnoloogias kasutatavate uute materjalidega, kuna
tehnoloogia jarjest uueneb ja voetakse kasutusele uusi materjale ja
seoses sellega muutub ka tootmistehnoloogia.

Suurim muutus ongi mooblitoostuses ehk see, et jarjest ja Uha enam
tehakse t00d kompuuterpinkidega ja tooturul vajatakse Uha rohkem
inimesi, kes oskaksid nendega tootada.



