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ESF VAHENDITEST RAHASTATAVA TAISKASVANUTE TAIENDUSKOOLITUSE
OPPEKAVA

1. Uldandmed

Oppeasutus: Valgamaa Kutsedppekeskus

Oppekava nimetus: Keevitaja algkursus
(venekeelsetel kursustel nii

eesti kui vene keeles):

Oppekavariihm: (#iiendis- Mehanika ja metallitoo
koolituse standardi jdrgi)

Oppekeel: Eesti keel ja vene keel

2. Koolituse sihtgrupp ja opiviljundid

Sihtrithm ja selle kirjeldus ning 6ppe alustamise néuded. 47 mcirkida milliste
erialaoskuste, haridustaseme voi vanusegrupi inimestele koolitus on moeldud ning milline on
optimaalne grupi suurus, dra tuua kas ja millised on nouded opingute alustamiseks.
Sihtrithm:

To66d alustavad keevitajad, kes vajavad tdiendopet voi vananenud

oskustega tootajad

Grupi suurus: 10 osalejat grupis

Oppe alustamise néuded:

Motivatsioon keevitaja kutseoskuste omandamiseks, ndutav vihemalt

pohiharidus. Vanus ei ole méératletud. Noutav tervislik seisund, mis lubab todtada
keevitajna

Opiviljundid. Opiviljundid kirjeldatakse kompetentsidena, mis tipsustavad, millised
teadmised, oskused ja hoiakud peab oppija omandama oppeprotsessi lopuks.
- PB, PC ja PF ja pokkomblusi asendites PA, PC ja PF ja torudmblusi asendis PA (pdoratav
toru). Teeb seda ldhtudes tddjoonisest ja/voi WPS-ist ning tasemel B. Vajadusel puhastab
taitelibimite dmbluse servad kasitsi vo1 mehaaniliselt.
- Kontrollib t66 kdigus ldbimite vahelist temperatuuri. Veendub visuaalse kontrollimise teel ja
selleks ettendhtud modtmisvahendeid kasutades, et dmblused oleksid veatud (ei oleks
pragusid, poore jm). Vigade ilmnemisel parandab need.
- Teeb valmis koostudele jareltootluse, eemaldades pindadelt pritsmed, Slaki jne, puhastab
keevisdmblused.
-Tunneb keevitusel kasutatavaid materjale ja keevitusviise, erinevaid keevitusdmblusi,
esitatavaid kvaliteedindudeid, kontrollmeetodeid;
- Jargib oma t60 planeerimisel, todkoha ettevalmistamisel, t66 kestel ja tookoha
korrastamisel todtervishoiu, t66- ja keskkonnaohutusndudeid,
- Organiseerib oma t60d, vastutab nduetekohase ja tdhtajalise tditmise eest
Viirtustab kutset ja osaleb meeskonnatdos, arendades sotsiaalseid oskusi.

Opiviljundite seos kutsestandardi voi tasemedppe dppekavaga. 7uua dra vastav

kutsestandard ning numbriline viide konkreetsetele kompetentsidele, mida saavutatakse.
Kutsestandard Keevitaja, tase 4- Masina-, Metalli ja Aparaaditoostuse Kutsendoukogu
16.09.2014 ja Vabariigi Valitsuse 26.08.2013 miérus nr 130 ,,Kutseharidusstandard*
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3. Koolituse maht

Koolituse kogumaht akadeemilistes tundides: 160
Kontaktdppe maht akadeemilistes tundides:

sh auditoorse t66 maht akadeemilistes tundides: 20
(ope loengu, seminari voi muus koolis mddratud vormis)

sh praktilise t66 maht akadeemilistes tundides: 140
(opitud teadmiste ja oskuste rakendamine oppekeskkonnas)

4. Koolituse sisu ja oppekeskkonna Kirjeldus ning 10petamise néuded

Oppe sisu ja dppekeskkonna kirjeldus. 7uia peamised teemad ja alateemad sh eristada
auditoorne ja praktiline osa. Esitada oppekeskkonna liihikirjeldus, mis on opiviljundite
saavutamiseks olemas. Loetleda kursuse kohustuslikud oppematerjalid (nt opikud vimt) kui
need on olemas. Kui oppijalt noutakse mingeid isiklikke oppevahendeid, tuua ka need vilja.

1. To6koha korraldamine, tootmis-ja abivahendite valimine ja ettevalmistamine:

- todjoonise, todjuhendi ja tehnoloogilise kaardiga (WPS) tutvumine;

- todvahendite ja keevitusseadmete valimine, seadistamine ja reziimi valimine;

- nduetekohase tookoha korraldamine ja isikukaitsevahendite valimine;

2. Detailide ja koostude ettevalmistamine ja koostamine:

- detailide ettevalmistamine ja kontrollimine;

- koostude iilesseadmine keevitamiseks ja nende kontrollimine;

3. kvaliteedi kontroll ja defektide parandamine:

- keevisdmbluse ja koostu kontrollimine;

- defektide parandamine ja 16ppkontrolli tegemine;

4. Poolautomaatsete keevitustoode tegemine ja detailide jarelto6tlemine:

5. vahekontrolli tegemine ja valmistoote jareltootlemine;

Oppekeskkonna kirjeldus:

Valgamaa Kutsedppekeskus, Loode 3. ruumides, teooriadppeks keevituse oppeklass, kus
on olemas vajalikud stendid jm vahendid teooria omandamiseks. Praktiline ope toimub
keevituse oppetddkojas.

Tookojas on olemas;

MIG/MAG aparaati ja kisikaarkeevitusaparaadidi, TIG keevituse aparaadid, plasmaldikur,
kiljotiin, jirkamissaag, gaasildikur, gaaskeevitus, kdsivaltspink, treipink, faasimispink.
Opilased saavad kaasa paljundatud dppevahendid. Praktiliseks dppeks on igal dpilasel
endal kaasa vaja votta tunked.
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Po6hjendus. Tuua pohjendus koolituse sihtriihma ja opiviljundite valiku osas.
Koolitus on koostatud arvestades piirkonna metallitooga tegelevate ettevotetega ja nende
vajadustega: Ettevotetes tootab keevitaja kutseta voi vananenud oskusteta tootajaid.

Nouded oppe lIopetamiseks, sh hindamismeetodid ja —kriteeriumid. Nourud on vihemalt
70% kontakttundides osalemine. Kirjeldada, kuidas hinnatakse opiviljundite saavutamist.
Opingud loetakse 1dpetatuks, kui dpilane on omandanud eriala dppekava dpiviljundid viihemalt
lavendi tasemel, osalenud Oppetdos viahemalt 70%. Hinnatakse proovitdd tegemist ja proovitood
juhendja poolt.Kursuslase antaks etingimuste tditmise korral tunnistus.

Hindamismeetod;

MIG/MAG keevituse praktilise t66 sooritamine

Hindamiskriteeriumid ja lavend:

Juhendi jérgi 1opetatud MIG/MAG keevitustodd ja sooritatud

detailide jareltootlemine
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5. Koolitaja andmed
Koolitaja andmed. 7Tuua dra koolitaja(te) ees- ja perenimi ning kursuse ldbiviimiseks
vajalikku kompetentsust nditav kvalifikatsioon voi vastav opi- voi téokogemuse
kirjeldus.
Alex Gogolin —lopetanud Tallinna Lasnamde Mehhaanikakooli, Keevitaja
eriala (2000.a.). Tartu Kutsehariduse keevitaja opetaja. Ldbinud 2015.a.
kutsepedagoogika kursuse (320 tundi).

Oppekava koostaja:
Kaidi Loos — Kaidi.Loos@vkok.ee



